Zatacznik nr 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Konserwacja nawierzchni bitumicznych na terenie povatu
zielonogorskiego.



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D -05.03.17
REMONT CZ ASTKOWY
NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH



1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej YSTwymagania dotyeze wykonania i odbioru rob6t zgganych
z Konserwacja nawierzchni bitumicznych na terenie powatu zielonogorskiego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokuinpemetargowy i kontraktowy zlecaniu i realizacphiot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robo6t amanych z wykonaniem
i odbiorem remontu eatkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typidedzajow i obejmuj:

» Konserwagi nawierzchni bitumicznych z mieszankami mineralstaliowymi na gagco, Il standard,
z obcinaniem krawdzi- wykonanagcznie

» Konserwagi nawierzchni bitumicznych z mieszankami mineralstaliowymi na gagco, Il standard,
bez obcinania kragdzi- wykonanagcznie,

» Konserwagj nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralnalstvymi na gogco |l standard,

po frezowaniu nawierzchni- wykonanie mechaniczray gzerokéci od 1,3m wzwy,

» Konserwagj nawierzchni bitumicznych mieszankami mineralncalisfvymi na gogco Il standard, po frezowaniu
nawierzchni- wykonanie mechaniczne przy sze¢okdo 1,3m,

» Uzupetnienie lokalnych ubytkow i wybojow mieszankamineralno-bitumicznymi na bazie asfaltu uptynrego
(na zimno),

» Konserwagj nawierzchni grysami i kationowymi, modyfikowanyn@mulsjami asfaltowymi- przy gruboi
do 1,5cm,

» Konserwagj nawierzchni grysami i kationowymi, modyfikowanyn@mulsjami asfaltowymi- przy gruboi
do 2cm,

» Konserwagj nawierzchni grysami i kationowymi, modyfikowanyn@mulsjami asfaltowymi- przy gruboi
do 3cm,

» Konserwagj nawierzchni grysami i kationowymi, modyfikowanyn@mulsjami asfaltowymi- przy gruboi
do 4cm,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czstkowy nawierzchni - zespét zabiegéw technicznywigkonywanych na bimco, zwazanych z
usuwaniem uszkod#enawierzchni zageajacych bezpiecaestwu ruchu, jak rownie zabiegi obejmujce mate
powierzchnie, hamuage proces powkszania si powstalych uszkodze Pogcie ,remont czstkowy nawierzchni”
miesci sie w ogolnym pogciu ,utrzymanie nawierzchni’, a to z kolei jest efigj og6lniejszym paciem ,utrzymanie
drég”.

1.4.2. Ubytek - wykruszenie materialu mineralno-bitumicgoena g¢bokas¢ nie wigksz niz grubgé warstwy
scieralnej.

1.4.3.Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumiczoetw gébokas¢ wieksz niz grubgé warstwyscieralne;.
1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypetnienia pordwmieszanka drobnoziarnistego kruszywa (od 0 dav) m
o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym asfaltemyaptonym szybkoodparowagym rozpuszczalnikiem. Sty
do powierzchniowego uszczelniania porowatych wargtigralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczanst j@
szczelnych (10, 20 i 30 kg) pojemnikach.

1.4.5. Pozostate okienia podstawowe as zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymaga ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycece robot

Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpie 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatlow

Ogblne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puday ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykonywania cgstkowych remontéw nawierzchni bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzeawierzchni i materiaty ayte do tego celu powinny lBydostosowane do rodzaju i
wielkosci uszkodzenia, @bokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytkvyboje) oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (obtamania) natg naprawig:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi iudbowywanymi ,na gayco”,

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi iudbwywanymi ,na zimno”,

- mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypetnianiadpow $cieralnych warstwach nawierzchni (dostarczanymi w
szczelnych opakowaniach),

- metod, powierzchniowego utrwalenia z zastosowaniem katigyth szybko rozpadowych emulsji asfaltowych,

2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbdowywane na goaco

2.3.1.Beton asfaltowy



Beton asfaltowy wytwarzany wg ST D-05.03.05 ,Naw@mia z betonu asfaltowego” powinien tieziarnienie
dostosowane do ¢bokasci uszkodzenia (po jego oczyszczeniu zznlgch castek  nawierzchni
i zanieczyszcze obcych), przy czym najwksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powsigymiescic
w przedziale od 1/3 do 1/4 efjokcsci uszkodzenia do 80 mm. Przyghszych uszkodzeniach najezastosowa
odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltoowevbudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu
i wiasciwosciach fizykomechanicznych, dostosowanych do cegiorégowanej nawierzchni.

2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,naimno”

2.4.1.Mieszanki mineralno-asfaltowe o dtugim okresie dklania (workowane)

Do krotkotrwatego wypetniania uszkodzdubytkdw) nawierzchni bitumicznych madgoy¢ stosowane mieszanki
mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane ,nenrm”, ktdre uzyskaty aprobattechniczm, wydara przez
uprawnion jednostk.

2.5. Kruszywo

Do remontu czstkowego nawierzchni bitumicznych najestosowa grysy odpowiadaice wymaganiom podanym w
PN-B-11112:1996 [1].

2.6. Lepiszcze

Do remontu czstkowego nalegy stosowd kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkpeaiowe klasy
C"%B3PU/RC wg PN-EN13808. Mna stosowétylko emulsje asfaltowe posiadag aprobat technicza, wydary
przez uprawniogjednostk.

2.7. Zalewa bitumiczna

Do uszczelniania sgian nawierzchni bitumicznych nalg stosowa zalewe asfaltowa o wiasciwosciach
odpowiadaicych wymaganiom ST D-05.03.15 ,Naprawa (przez usinéznie) podtianych i poprzecznych ggan
nawierzchni bitumicznych”.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” Bkt

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed napwa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykézsic mozliwoscia korzystania ze spgau do przygotowania
nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczamiatymi, 0 mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dzigde urzdzenia, do
przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzclamvierzchni i nadania uszkodzonym miejscom
geometrycznych ksztattow (mowie zblizonych do prostaitow),

- sprezarki o wydajndgci od 2 do 5 mpowietrza na mingt przy cénieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW aijaymi dyskami z drutow stalowych.

Srednica dyskéw wiraicych (z drutéw stalowych) z gikoscia 3000 obr./min nie powinna By mniejsza
od 200 mm. Szczotki stg do czyszczenia naprawianychkpigé oraz krawdzi przycktych warstw przed dalszymi
pracami,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (prefarmvz pochfaniaczami zanieczyszgzeamocowane na
specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zalenosci od potrzeb naley zapewnt uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji asfaltovetpsowanej
w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posyp&niszywem o odpowiednim uziarnieniu. Dogkgzdici robo6t
remontowych mgna stosowé skrapiarki mate zegcznie prowadzom lana spryskujica. Podstawowym warunkiem
jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, abytwitda operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem
naprawianego miejsca w zatme;j ilosci (I/m2).

3.4. Sprat do uszczelniania pojedynczych gknieé¢ nawierzchni

Do uszczelniania pojedynczyclelmie¢ nawierzchni oraz otwartych spoin roboczych w waiestscieralnej naley
stosowé sprzt podany w ST D-05.03.15 ,Naprawa (przez uszczaieje podhinych i poprzecznych skan
nawierzchni bitumicznych”.

3.5. Sprat do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna goraco” lub ,,na zimno”

Przy typowym dla remontéw ggtkowych zakresie robét dopuszcza siczne rozktadanie mieszanek mineralno-
bitumicznych przy #yciu topat, listwowych éciagaczek (aycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do
zag:;szczenia rozkonych mieszanek nate uzy¢ lekkich walcow wibracyjnych lub zagzczarek ptytowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotycgce transportu

Og6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagalioe” pkt 4.

4.2. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,naoraco”

Mieszank betonu asfaltowego nale transportowé& zgodnie z wymaganiami podanymi w ST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego”. Przy naprawiewielkich powierzchni, naly transportowé& goraca
mieszank mineralno-asfaltoww pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.3. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,nazimno”
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Mieszanki mineralno-asfaltowe ,na zimno” powinny¢hlyansportowane zgodnie z ST D-05.03.06 ,Nawierietm
mieszanek mineralno-asfaltowych wytwarzanych i wiwgwanych ,na zimno”.

4.4. Transport kruszywa

Kruszywo powinno b§ transportowane i sktadowane zgodnie z ST D-0583:0 05.03.10 ,Nawierzchnia
powierzchniowo utrwalana”.

4.5. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinnatbgnsportowana zgodnie z PN-EN13808.

4.6. Transport innych materiatéw

Pozostate materiaty powinny byransportowane zgodnie z zaleceniami producengétv materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wybofu obtamanych krawdzi nawierzchni) do naprawy nale
wykona bardzo starannie przez:

- pionowe obgicie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) kreazi uszkodzenia na gdokas¢ umazliwiajaca
wyréwnanie jego dna, nadajuszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycanejprostokta,

- usunkcie luznych okruchow nawierzchni,

- usungcie wody, doprowadza§ uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krglei uszkodzonego miejsca zhych ziarn grysuzwiru, piasku i pytu.

5.3. Uszczelnianie pojedynczychenie¢ nawierzchni

Pojedyncze gkniecie i otwarte spoiny robocze najeprzygotowa do wypetnienia i wypetdi zgodnie z ST D-
05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) paajyich i poprzecznych ggan nawierzchni bitumicznych”.

5.4. Naprawa wybojéw i obtamanych krawdzi nawierzchni mieszankami mineralno asfaltowymi pa goraco”
lub ,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchmaprawy, naley sprysk& dno i boki naprawianego miejsca
szybkorozpadowkationows emulsp asfaltowa w ilosci 0,5 I/me - przy stosowaniu do naprawy mieszanek mineralno-
asfaltowych ,na zimno”, Zaprzy zastosowaniu mieszanek mineralno-asfaltowyehgornco” - zamiast spryskania
bocznych scianek naprawianego uszkodzenia alternatywnienamoprzykleé samoprzylepne ey kauczukowo-
asfaltowe. Mieszarkmineralno-asfaltow nalezy roziozy¢ przy pomocy topat i listwowycKciagaczek oraz listew
profilowych. Wzadnym wypadku nie natg zrzuc& mieszanki zérodka transportu bezp@dnio do przygotowanego
do naprawy miejsca, a naghie je rozgarnia

Mieszanka powinna léyjednakowo spulchniona na calej powierzchni napmaefo miejsca i ulmna z pewnym
nadmiarem, by po jej zagzczeniu naprawiona powierzchnia byta rowna z pmetena sisiadupcych czsci
nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca i istqoej nawierzchni przeznaczonej do ruchu gdfoicia
powyzej 60 km/h, nie powinny kiywieksze od 4 mm. Rozimna mieszank nalezy zag:$ci¢c walcem lub zagszczarlg
ptytowa. Przy naprawie obtamanych kreaei nawierzchni naley zapewnt odpowiedni opér boczny dla zgggczanej
warstwy i dobre midzywarstwowe zwizanie. Jeeli wybéj nasipit wokot pekniecia poprzecznego lub podiego, to
po jego naprawieniu nalg niezwiocznie wyfrezowanad gknigciem w wykonanej facie szczediro szerokéci 12
mm i gkbokaici 25 mm, a nagpnie wypeiné ja zalewy asfaltows, zgodnie z ST D- 05.03.15 ,Naprawa (przez
uszczelnienie) podimych i poprzecznych skan nawierzchni bitumicznych”. cienkich warstwach (8okg/me w
jednej warstwie, przy potrzebie wbudowaniaksizej ilcci nalezy to zrobt w dwoch warstwach po 3 kgén Druga
warstwa mae by wbudowana dopiero po wyschoiu pierwszej warstwy. Konfekcjonowamieszank mineralno-
emulsyjmy, nalezy wylewa® ze szczelnych pojemnikdw i rozprowadzarzy pomocy gumowych listew przesuwanych
recznie po powierzchni lub teprzy pomocy ¢cznie przesuwanych wdzen rozktadajcych (skrzynie bez dna z
gumowymi listwamis$ciagajacymi). Wykonane uszczelnienie (uzupetnienie zapjampze by oddane do ruchu
dopiero po catkowitym wyschegiu mieszanki w rozizonej warstwie. W zalaosci od temperatury i wilgotnii
powietrza celowe jest ograniczeniegikosci ruchu do 40 km/h w ggu 1 do 3 dni.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIplet 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzy&kaprobaty techniczne na materiaty oraz wymagane
wyniki bada materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t edstawé je Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralsfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkofizelezy kontrolowa:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowyaamieszanek, ktérymigdzie wykonywany remont
uszkodzonego miejsca,

- sktad wbudowywanych mieszanek:



- betonu asfaltowego, zgodnie z ST D-05.03.05 ,Naxgienia z betonu asfaltowego”,

- mineralno-asfaltowych ,na zimno”, zgodnie z ST D@&HO6 ,Nawierzchnia z mieszanek mineralno-asfajicw
wytwarzanych i wbudowywanych ,na zimno”,

- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zalesci od uziarnienia mieszanki mineralnej, co najmigejno badanie na
kazde rozpoczte 10 000 kg przy mieszankach o uziarnieniu od @ daom, na kade 30 000 kg przy uziarnieniu od 0
do 3 mm i dalej odpowiednio: na 4de 50 000 kg przy uziarnieniu od 0 do 5 mm i nadea80 000 kg przy
uziarnieniu od 0 do 8 mm (uziarnienie iSdepiszcza),

- ilo$¢ wbudowywanych materialéw na l>mcodziennie,

- réwnas¢ naprawianych fragmentow - k@dy fragment

Réznice medzy naprawion powierzchm a sisiadupcymi powierzchniami, nie powinny bywieksze od 4 mm dla
drég o pedkosci ruchu powyej 60 km/h i od 6 mm dla drég ogoikosci ponizej 60 km/h,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypednigj po zagszczeniu powinien ky zgodny ze spadkiem
istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinng lagykonana ponad kraslz otaczajcej nawierzchni o 2 do
4 mm, jaéli warstwe wypetniapca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,na zirhr{o dtugim okresie
skladowania). Przy innych rodzajach mieszanek, ekt§ mniej podatne na degzczenie poziom warstwy
wypetniapcej ubytek powinien khywyzszy od otaczafej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@(\W@ymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru rob6t jest m(metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej pomntdni nawierzchni; Zadla
uszczelnionych sfkan poprzecznych i poditnych jednostk obmiaru jest m (metr).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogollne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.0QWymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje sa wykonane
zgodnie z dokumentagjST i wymaganiami liyniera, jéli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tatejiawg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robd6t zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega:

- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchni iéobc krawedzi, oczyszczenie dna i kradzi, usungcie
wody),

- ew. spryskanie dna i bokdw emulsjsfaltova,

- ew. przyklejenie tan kauczukowo-asfaltowych,

- ew. poszerzenie gkan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie iszemie sgkan, usungcie sladow i plam
olejowych oraz zagruntowangeianek spkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OgdIne ustalenia dotycgce podstawy platndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrsoi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 snremontu castkowego nawierzchni z ew. uszczelnieniergksp obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wywo6z odpadéw,

- dostarczenie materiatéw i spta na budow,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumerdgmjojektow i ST,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie spgtul z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywadamdo nawierzchni drogowych

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskaMawierzchnie asfaltowe. Wymagania

10.2. Inne dokumenty

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsjéalemve C65B3PU/RC. Aprobata Techniczna na norm
europejsk PN-EN 13808.



