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SZCZEGÓŁOWY OPIS ZAMÓWIENIA
SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D - M - 00.00.00
WYMAGANIA OGÓLNE
1) remonty cząstkowe nawierzchni masą bitumiczną na gorąco

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot ST


Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót drogowych, które zostaną wykonane w ramach konserwacji nawierzchni na drogach   powiatowych na terenie powiatu zielonogórskiego w ramach bieżącego utrzymania łącznie 286,50 km. 
1.2. Zakres stosowania ST


Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robót objętych ST  

	D-M-00.00.00
	WYMAGANIA OGÓLNE

	
	

	D.05.03.17
	Remont cząstkowy nawierzchni bitumicznych



Specyfikacje Techniczne zgodne są z zasadami „Wytycznych zlecania robót, usług i dostaw w drodze przetargu” stanowiących załącznik Nr 3 z dnia 18 lutego 1994 roku, wydanych przez GDDP i uwzględniają normy państwowe, instrukcje i przepisy stosujące się do Robót.
1.4. Określenia podstawowe


Użyte w ST wymienione poniżej określenia należy rozumieć w każdym przypadku następująco:

1.4.1.
Remont cząstkowy nawierzchni – zespół zabiegów technicznych, wykonywanych na bieżąco, związanych z usuwaniem uszkodzeń nawierzchni zagrażających bezpieczeństwu ruchu jak również zabiegi obejmujące małe powierzchnie, hamujące proces powiększania się powstałych uszkodzeń.

1.4.2.
Ubytek – wykruszenie materiału mineralno-bitumicznego na głębokość nie większą niż grubość warstwy ścieralnej.

1.4.3.
Wybój – wykruszenie materiału mineralno-bitumicznego na głębokość większą niż grubość warstwy ścieralnej.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót


Do naprawy wyboju należy przystąpić w czasie zależnym od ważności drogi. 

Należy wykonać następujące czynności:

· obciąć i oczyścić brzegi ubytku w taki sposób, by uzyskać pionowe krawędzie ubytku. Jeśli w ubytku znajduje się woda, to należy ją obowiązkowo usunąć.

· spryskać emulsją w ilości ok. 0,8 kg/m² (dno i pionowe ściany ubytku)

· wypełnić ubytek wybranym materiałem z pewnym nadmiarem, tak by po zagęszczeniu znalazł się on na poziomie istniejącej powierzchni nawierzchni

· zagęścić materiał ubijakiem mechanicznym. Bez względu na to, jaki materiał będzie użyty, prawidłowe zagęszczenie ma zasadniczy wpływ na trwałość remontu.

2. MATERIAŁY


Technologie usuwania uszkodzeń nawierzchni i materiały użyte do tego celu powinny być dostosowane do rodzaju i wielkości uszkodzeń. Głębokie powierzchnie uszkodzenia nawierzchni (ubytki, wyboje) oraz uszkodzenia krawędzi jezdni (obłamania) należy naprawić mieszanką mineralno-asfaltową wytwarzaną i wbudowywaną „na gorąco”. Ubytki głębsze niż 4 cm uzupełnić tłuczniem.

2.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa wytwarzana i wbudowywana na gorąco

2.1.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy powinien mieć uziarnienie dostosowane do głębokości uszkodzenia (po jego oczyszczeniu z luźnych cząstek nawierzchni i zanieczyszczeń obcych), przy czym największe ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny się mieścić w przedziale od 1/3 do 1/4 głębokości uszkodzenia do 80 mm. Przy głębszych uszkodzeniach należy zastosować odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i właściwościach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

Wykonawca przygotuje receptę laboratoryjną na mieszankę betonu asfaltowego, którą przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Projektowanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

· doborze składników mieszanki tylko z kruszywa bazaltowego,

· doborze optymalnej ilości asfaltu,

· określeniu właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej i porównaniu uzyskanych wyników z wymaganymi podanymi w ST.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mieścić się w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne.

Tablica 1. Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wyukonania warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego BA00

	Wymiar oczek sit (mm)

Przechodzi przez:
	Rzędne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej od 0 do 12,8 mm

	16,0
	100

	12,8
	87-100

	9,6
	73-100

	8,0
	66-89

	6,3
	57-75

	4,0
	47-60

	2,0
	35-48

	Zawartość ziarn>2,0 mm
	52-65

	0,85
	25-36

	0,42
	18-27

	0,30
	16-23

	0,18
	12-17

	0,15
	11-15

	0,075
	7-9

	Orientacyjna zawartość asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej, %, m/m
	4,8-6,5


Zaprojektowana mieszanka BA0012,8 mm powinna spełniać wymaganie podane w tablicy 1. Wykonana warstwa ścieralna z mieszanki BA0012,8 mm powinna spełniać wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanki BA i wykonanej z niej warstwy ścieralnej

	Lp.
	Właściwości
	Wymagania

	1
	Moduł sztywności pełzania¹, Mpa nie mniej niż:
	Nie wymaga się

	2
	Stabilność próbek wg Marshalla w temperaturze 60ºC, zagęszczonych 2×75 uderzeń ubijaka, kN nie mniej niż:
	> 10,0

	3
	Odkształcenie próbek jw., mm
	2,0÷4,5

	4
	Wolna przestrzeń w próbkach jw., % (v/v)
	2,0÷4,0

	5
	Wypełnienie wolnej przestrzeni w próbkach jw., %
	78÷86,0

	6
	Wskaźnik zagęszczenia warstwy, % nie mniej niż:
	>98,0

	7
	Wolna przestrzeń w warstwie, %(V/V)
	Od 3 do 5,0

	¹ Dotyczy tylko fazy projektowania składu mieszanki mineralno-asfaltowej


Wytwarzanie mieszanki będzie się odbywać w oparciu o receptę laboratoryjną zatwierzdzoną przez Inspektora nadzoru. Rzędne krzywej uziarnienia recepty laboratoryjnej zostaną skorygowane w wyniku przeprowadzonej próby technologicznej i produkcji mieszanki na odcinek próbny. Tolerancja uziarnienia, podana w tablicy 1, będzie określana w stosunku do krzywej skorygowanej. Wytworzona mieszanka betonu asfaltowego powinna spełniać wymagania zamieszczone w tablicy 2.

2.1.2. Materiały do produkcji mieszanki betonu asfaltowego


Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego na wykonanie warstwy ścieralnej o uziarnieniu 0÷12,8 mm należy stosować materiały podane w tablicy 3 (tylko kruszywo bazaltowe).

Tablica 3. Wymagania dla materiałów do warstwy ścieralnej z betonu asfaltowego

	Lp.
	Rodzaj materiału
	Wymagania

	1
	Kruszywo bazaltowe
	kl.I, II¹; gat. 1, 2 wg PN-EN-13043:2004 j.w.

	2
	Żwir i mieszanka
	Kl. I, II PN-EN-13043:2004

	3
	Grys z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego
	kl.I, II; gat. 1, 2 wg PN-EN-13043:2004 

	4
	Wypełniacz mineralny
	podstawowy, wg PN-EN-13043:2004

	5
	Asfalt drogowy
	35/50 wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do warunków polskich

	¹ Tylko pod względem ścieralności w bębnie kulowym, pozostałe cechy jak dla kl. I


2.1.3. Kruszywa


Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwę ścieralną należy stosować kruszywa spełniające wymagania podane w tablicach 4÷6

Tablica 4. Wymagania wobec kruszywa łamanego

	Lp.
	Właściwości
	Wymagania
	Badania wg

	1
	Ścieralność w bębnie kulowym Los Angeles:

· po pełnej liczbie obrotów, nie więcej niż:

· po 1/5 pełnej liczby obrotów, w stosunku do ubytku masy po pełnej liczbie obrotów, nie więcej niż:
	25

25
	PN-EN 1097-2

	2
	Mrozoodporność, nie więcej niż:
	2,0
	PN-EN 1367-1

	3
	Mrozoodporność wg zmodyfikowanej metody bezpośredniej, nie więcej niż:
	10
	PN-B-11112 pkt 3.5.12

	4
	Nasiąkliwość, nie więcej niż:

a) dla kruszywa ze skał magmowych i przeobrażonych

· frakcja (4÷6,3) mm

· frakcja powyżej 6,3 mm

b) dla kruszywa ze skał osadowych
	1,5

1,2

2,0
	PN-EN 1097-6

	5
	Skład ziarnowy

a) zawartość ziarn mniejszych niż 0,075 mm, nie więcej niż:

· frakcja 2,0÷6,3 mm

· frakcja 6,3÷20,0 mm

b) zawartość frakcji podstawowej, dla frakcji i grup frakcji, nie więcej niż:

· frakcja 2,0÷6,3 mm

c) zawartość podziarna, dla frakcji i grup frakcji, nie więcej niż:

· frakcja 2,0÷6,3 mm

d) zawartość nadziarna, nie więcej niż
	2,0

1,5

80,0

85,0

15,0

10,0

8,0
	PN-EN 933-1

	6
	Zawartość ziaren nieforemnych, nie więcej niż
	25
	PN-EN 933-4

	7
	Zawartość zanieczyszczeń obcych, nie więcej niż:
	0,1
	PN-B-06714-12

	8
	Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa cieczy
	Nie ciemniejsza niż wzorcowa
	PN-EN 1744-1


Tablica 5. Wymagania wobec piasku łamanego i mieszanki drobnej granulowanej
	Lp.
	Właściwości
	Wymagania dla
	Badania wg

	
	
	piasku łamanego
	mieszanki drobnej
	

	1
	Zawartość zanieczyszczeń obcych, nie więcej niż:
	0,1
	0,1
	PN-B-06714-12

	2
	Wskaźnik piaskowy, nie mniejszy niż:

· dla kruszyw ze skał magmowych i przeobrażonych

· dla kruszyw ze skał osadowych z wyjątkiem wapieni

· dla kruszyw z wapieni
	65

55

40
	65

55

40
	PN-EN-933-8

	3
	Zawartość nadziarna, nie więcej niż
	15
	15
	PN-EN 933-1

	4
	Zawartość frakcji (2,0÷4,0) mm, powyżej;
	-
	15
	PN-EN 933-1

	5
	Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa cieczy
	Nie ciemniejsza niż wzorcowa
	PN-EN 1097-6


Tablica 6. Wymagania wobec grysów i żwirów kruszonych z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego

	Lp.
	Właściwości
	Wymagania
	Badania wg

	
	
	grys
	żwir
	

	1
	Ścieralność w bębnie Los Angeles, nie więcej niż:

a) po pełnej liczbie obrotów

b) po 1/5 pełnej liczby obrotów, w stosunku do ubytku masy po pełnej liczbie obrotów, nie więcej niż:
	25,0

25,0
	PN-EN 1097-2

	2
	Mrozoodporność, nie więcej niż:
	2,5
	PN-EN 1367-1

	3
	Nasiąkliwość, nie więcej niż:
	1,5
	PN-EN 1097-6

	4
	Zawartość ziaren pokruszonych¹
	10,0
	70,0
	PN-S-96025
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	5
	Zawartość ziaren nieforemnych
	25,0
	-
	PN-EN 933-4

	6
	Ziarna mniejsze niż 0,075 mm, odsiane na mokro, nie więcej niż

a) dla frakcji 2÷6,3 mm

b) dla frakcji >6,3 mm
	1,5

0,8
	1,5

-
	PN-EN 933-1

	7
	Zawartość frakcji podstawowych łącznie, nie mniej niż:

a) dla frakcji 2÷6,3 mm

b) dla frakcji >6,3 mm
	80,0

85,0
	

	8
	Zawartość podziarna, nie więcej niż:

a) dla frakcji 2÷6,3 mm

b) dla frakcji >6,3 mm
	15,0

10,0
	

	9
	Zawartość nadziarna, nie więcej niż:
	8,0
	

	10
	Zawartość zanieczyszczeń obcych, więcej niż:
	0,1
	PN-B-06714-12

	11
	Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa cieczy nie ciemniejsza niż:
	Wzorcowa
	PN-EN 1744-1

	¹ ziarno przekruszone – ziarno, którego powierzchnia przełamana stanowi co najmniej połowę powierzchni ziarna


2.1.4. Wypełniacz


Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwę wiążącą i wyrównawczo-wzmacniającą należy stosować wypełniacz podstawowy. Dopuszcza się stosowanie dodatku pyłów pochodzących z układu odpylania kruszywa w otaczarce. Wymagania podano w tablicy 7.

Tablica 7. Wymagania wobec wypełniacza

	Lp.
	Właściwości
	Wymagania
	Badania wg

	1
	Zawartość ziarn mniejszych od:

· 0,3 mm, % (m/m), nie4 mniej niż

· 0,075 mm, % (m/m), nie mniej niż
	100

80
	PN-EN 933-1

	2
	Wilgotność, % (m/m), nie mniej niż
	1,0
	PN-S-96504


2.1. 5. Asfalt


Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego przewidzianej do wykonania warstwy wiążącej należy stosować asfalt drogowy 35/50 spełniający wymagania PN-EN 12591

2.1.6. Rodzaje materiałów do wykonania skropienia nawierzchni
kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT EmA-1999
3. sprzęt

3.1. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawą



W zależności od potrzeb Wykonawca powinien wykazać się możliwością korzystania ze sprzętu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

· przecinarki z diamentowymi tarczami tnącymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie działające urządzenia, do przycięcia krawędzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych kształtów (możliwie zbliżonych do prostokątów),

· sprężarki o wydajności od 2 do 5 m³ powietrza na minutę, przy ciśnieniu od 0,3 do 0,8 Mpa

3.2. Sprzęt do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych „na gorąco”

Przy typowym dla remontów cząstkowych zakresie robót dopuszcza się ręczne rozkładanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy użyciu łopat, listwowych ściągaczek (użycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do zagęszczenia rozłożonych mieszanek należy użyć lekkich walców wibracyjnych lub zagęszczarek płytowych.

4. transport

4.1. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych „na gorąco”


Mieszankę mineralno-asfaltową należy przewozić pojazdami samowyładowczymi o dużej ładowności, wyposażonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Czas i warunki transportu powinny być takie, aby mieszanka wyładowywana do kosza układarki posiadała temperaturę nie niższą niż minimalna temperatura wytwarzania. Czas transportu mieszanki liczony od załadunku do rozładunku nie powinien przekraczać 2 godzin. W wyładowywanej do kosza układarki mieszance nie powinny znajdować się grubsze bryły skawalonej (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

Zaleca się stosowanie samochodów-termosów.

5. wykonanie robót

5.1. Przygotowanie nawierzchni do naprawy



Po ustaleniu zakresu uszkodzeń i prawdopodobnych przyczyn ich powstawania należy ustalić sposób naprawy. 

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obłamanych krawędzi nawierzchni) do naprawy należy wykonać bardzo starannie przez:

· pionowe obcięcie (najlepiej diamentowymi piłami tarczowymi) krawędzi uszkodzenia na głębokość umożliwiającą wyrównanie jego dna, nadając uszkodzeniu kształt prostej figury geometrycznej np. prostokąta;

· usunięcie luźnych okruchów nawierzchni;

· usunięcie wody, doprowadzając uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego;

· dokładne oczyszczenie dna i krawędzi uszkodzonego miejsca z luźnych ziarn grysu, żwiru, piasku i pyłu.

5.2. Naprawa wybojów i obłamanych krawędzi nawierzchni mieszankami mineralno-asfaltowymi „na gorąco”


Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy należy spryskać dno i ścianki pionowe ubytku szybkorozpadową kationową emulsją asfaltową w ilości 0,8 kg/m². Mieszankę mineralno-asfaltową należy rozłożyć przy pomocy łopat i listwowych ściągaczek oraz listew profilowanych. W żadnym wypadku nie należy zrzucać mieszanki ze środka transportu bezpośrednio do przygotowanego do naprawy miejsca. Mieszanka powinna być jednakowo spulchniona na całej powierzchni naprawianego miejsca i ułożona z pewnym nadmiarem, by po jej zagęszczeniu naprawiona powierzchnia była równa z powierzchnią sąsiadujących części nawierzchni. Różnice w poziomie naprawianego miejsca i istniejącej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z prędkością powyżej 60 km/h, nie powinny być większe od 4 mm. Rozłożoną mieszankę należy zagęścić walcem lub zagęszczarką płytową.

Przy naprawie obłamanych krawędzi nawierzchni należy zapewnić odpowiedni opór boczny dla zagęszczonej warstwy i dobre międzywarstwowe związanie.

Jeżeli wybój nastąpił wokół pęknięcia poprzecznego lub podłużnego, to po jego naprawieniu należy niezwłocznie wyfrezować nad pęknięciem w wykonanej łacie szczelinę o szerokości 12 mm i głębokości 25 mm, a następnie wypełnić ją zalewą asfaltową.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosić od 140 st C do 170 st C.

6. kontrola jakości robót

6.1. Badania przed przystąpieniem do robót 


Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien uzyskać aprobaty techniczne na materiały oraz wymagane wyniki badań materiałów przeznaczonych do wykonania robót i przedstawić je Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robót

6.2.1. Badania przy wbudowaniu mieszanek mineralno-asfaltowych


W czasie wykonywania napraw uszkodzeń należy kontrolować:

· przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, którymi będzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca;

· skład wbudowanych mieszanek betonu asfaltowego.

Różnice między naprawioną powierzchnią a sąsiadującymi powierzchniami, nie powinny być większe od 4 mm dla dróg o prędkości ruchu powyżej 60 km/h i od 6 mm dla dróg o prędkości poniżej 60 km/h. 

7. obmiar robót

7.1. Jednostka obmiarowa


Jednostką obmiaru robót jest m² (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni nawierzchni; zaś dla uszczelnionych spękań poprzecznych i podłużnych jednostką obmiaru jest m (metr).

8. odbiór robót

8.1. Ogólne zasady odbioru robót

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją przetargową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeśli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne.

9. podstawa płatności

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności


Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności są podane w projekcie umowy załączonej do dokumentacji przetargowej.

10. przepisy związane

10.1. Normy

1. PN-EN-13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleń stosowane na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

2. PN-S-96025:2000 
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

2) REMONT CZĄSTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH EMULSJĄ I GRYSAMI

1. WSTĘP


Remontem cząstkowym nawierzchni bitumicznej określamy zespół zabiegów technicznych wykonywanych na bieżąco związanych z usuwaniem uszkodzeń nawierzchni zagrażających bezpieczeństwu ruchu, jak również zabiegi obejmujące małe powierzchnie, hamujące proces powiększania się powstałych uszkodzeń.

Przykładem remontu cząstkowego są: naprawy wybojów o obłamanych krawędziach, uszczelnianie pojedynczych pęknięć, wypełnianie złuszczeń.

1.1. Przedmiotem SST

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z remontem cząstkowym nawierzchni bitumicznych dróg powiatowych w technologii wykonania emulsją asfaltową i grysami.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu robót wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST


Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem remontu nawierzchni bitumicznych emulsją asfaltową i grysami na drogach obciążonych ruchem od lekkiego do ciężkiego.

Zakres robót objętych niniejszą specyfikacją (SST) obejmuje wykonanie:

· remontu cząstkowego z użyciem emulsji asfaltowej i grysów przy użyciu remontera.

1.4.  Określenia podstawowe

1.4.1. Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym polegającym na kolejnym rozłożeniu:

· warstwy lepiszcza,

· warstwy kruszywa o wąskiej frakcji.

1.4.2. Pozostałe określenia


Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót


Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”

2.2 Kruszywa bazaltowe (frakcje 6,3-10 mm)

2.2.1. Wymagania dotyczące kruszyw


Kruszywa powinny odpowiadać wymaganiom:

Ścieralność w bębnie kulowym po pełnej liczbie obrotów, ubytek masy nie większy niż, %25 dla klasy I i 35 dla klasy II

Nasiąkliwość nie większa niż, % 1,5  dla klasy I i 2,0 dla klasy II

Mrozoodporność wg metody zmodyfikowanej, ubytek masy nie większy niż, % 10,0 dla klasy I i 30,0 dla klasy II

Zawartość frakcji podstawowej, nie mniej niż, % (m/m) 85

Zawartość nadziarna, nie większa niż, % (m/m) 8,0

Zawartość ziarn mniejszych niż 0,075 nie więcej niż % (m/m) 0,5

Zawartość podziarna, nie więcej niż, % (m/m) 10,0

Zawartość zanieczyszczeń obcych, nie więcej niż % (m/m) 0,1

Zawartość ziarn nieforemnych, nie więcej niż, % (m/m) 15,0

2.2.2. Warunki dostaw kruszyw
Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami i nadmiernym zawilgoceniem.

2.2.3. Składowanie kruszyw 

Wykonawca zapewni składowanie kruszyw na składowiskach o podłożu równym, dobrze odwodnionym, czystym o twardej powierzchni zabezpieczającej przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego składowania i poboru. Każda frakcja kruszywa, jego klasa i gatunek powinny być składowane oddzielnie, w sposób uniemożliwiający ich mieszanie się zarówno w czasie składowania, jak i również ładowania i transportu.

2.3. Lepiszcza (drogowa kationowa emulsja szybkorozpadowa K1 70 MP)
2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Lepiszcza do pojedynczego powierzchniowego utrwalenia powinny odpowiadać wymaganiom:

Zawartość lepiszcza % od 69 do 71

Lepkość BTA śr. 4 mm (s), nie mniej niż 7 

Jednorodność, % 0,63 mm, nie mniej niż 0,20

Trwałość, % 0,63 mm po 4 tyg. nie więcej niż 0,5

Sedymentacja, % nie mniej niż 5,0

Przyczepność do kruszywa, % nie mniej niż 85

Indeks rozpadu, g/100g nie więcej niż 90

2.3.2 Składowania lepiszczy


Emulsje asfaltowe należy składować w cysternach, pojemnikach, beczkach, które powinny być czyste i nie zawierać resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej Wykonawca zobowiązany jest przestrzegać następującej zasady: czas składowania emulsji asfaltowej nie powinien przekraczać 3 m-cy od daty jej wyprodukowania i temperatura przechowywania emulsji nie powinna być niższa niż +5 st C

3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Powierzchniowe ubytki należy naprawiać przy użyciu remontera.

3.2. Sprzęt do wykonania powierzchniowego utrwalenia

Wykonawca przystępujący do wykonania remontów emulsją i grysami powinien wykazać się możliwością posiadania sprzętu:

· remontera drogowego przeznaczonego do remontów cząstkowych ponieważ można nim wykonywać remonty dróg w warunkach zimowych

· walców drogowych

4.TRANSPORT

4.1. Transport kruszyw


Transport kruszyw powinien odbywać się dowolnymi środkami transportu, w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2. Transport lepiszczy
Transport lepiszczy powinien odbywać się w cysternach podzielonych przegrodami na komory o pojemności nie większej niż 3 m³, a każda przegroda powinna mieć wykroje przy dnie, aby możliwy był przepływ emulsji między komorami.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Założenia ogólne

Remont cząstkowy przy użyciu emulsji asfaltowej i grysów jest zabiegiem utrzymaniowym, który pozwala na uszczelnienie istniejącej nawierzchni, zapewnia dobre właściwości przeciw poślizgowe warstwy ścieralnej, natomiast nie wpływa na poprawę jej nośności i równości. Nawierzchnia na której mają być wykonane remonty emulsją i grysami powinna być wyremontowana, posiadać właściwy profil podłużny i poprzeczny oraz powierzchnię charakteryzującą się dużą jednorodnością pod względem twardości i tekstrury.

5.2. Projektowanie „powierzchniowego utrwalenia”

5.2.1. Ocena stanu powierzchni istniejącej nawierzchni

Dla ustalenia rzeczywistej ilości lepiszcza i wielkości frakcji kruszywa remontu, nalży ocenić teksturę powierzchni istniejącej nawierzchni. Przy ustaleniu tekstury powierzchni utrwalanej można posłużyć się klasyfikacją zamieszczoną w tablicy 1.

Tablica 1. Klasyfikacja stanu powierzchni utrwalanej nawierzchni

	Lp.
	Wygląd i opis powierzchni nawierzchni
	Głębokość tekstury¹ HS

	1
	Nawierzchnia uboga w lepiszcze, np. mieszanki

mineralno-bitumiczne bardzo otwarte i mocno porowate
	HS ≥ 1,7

	2
	Nawierzchnia uboga w lepiszcze np. mieszanki

Mineralno-bitumiczne porowate
	1,2 ≤ HS < 1,7

	3
	Nawierzchnia wygładzana, np. mieszanki mineralno-

bitumiczne o strukturze zamkniętej bez wysięgów lepiszcza
	0,8 ≤ HS < 1,2

	4
	Nawierzchnia bogata w lepiszcze wykazująca tendencje

Do występowania wysięków lepiszcza lub zaprawy
	0,4 ≤ HS < 0,8

	5
	Nawierzchnia bogata w lepiszcze, z tendencją do pocenia lub

Z licznymi remontami cząstkowymi
	HS > 0,4


¹ Pomiar głębokości tekstury piaskiem kalibrowanym został podany dla uściślenia tego parametru.

Przy określaniu stanu powierzchni dopuszcza się stosowanie przez Wykonawcę innych metod oceny stanu nawierzchni zaaprobowanych przez inspektora nadzoru.

5.2.2. Ustalenie ilości grysów

Ustalenie rzeczywistej ilości grysów 8-9 litrów/m²

5.2.3.Ustalenie ilości lepiszcza

Przy ustalaniu ostatecznej ilości lepiszcza należy korzystać z własnego doświadczenia. Orientacyjne wielkości emulsji przy zastosowaniu frakcji kruszywa 6,3/10 ok. 1,4 kg/m².

5.3. Zapewnienie przyczepności aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia wykonawca może przystąpić tylko wówczas, gdy przyczepność aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji określona zgodnie z normą BN-70/8931-08 będzie większa od 85%. Jeżeli przyczepność aktywna będzie mniejsza od 85%, to należy ją zwiększyć przez ogrzanie.

5.4. Warunki przystąpienia do robót


Warunki przystąpienia do wykonania remontu emulsją i grysami przy użyciu remontera do temperatury min. 10 st C jednak nie podczas opadów atmosferycznych.

5.5. Oczyszczenie istniejącej nawierzchni

Istniejąca nawierzchnia powinna być oczyszczona za pomocą sprzętu pkt 3 SST.

5.6. Oznakowanie robót

Oznakowanie robót powinno zostać zaprojektowane i uzgodnione z Inwestorem. Znaki powinny być odblaskowe i czyste.

5.7. Wykonania remontu przy użyciu remontera

Oczyszczenie wyboju, skropienie wyboju emulsją asfaltową, uzupełnienie wyboju grysem.

5.8. Oddanie nawierzchni do ruchu

oddanie do ruchu odbywa się po skończeniu robót.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1 Badania przed przystąpieniem do robót

Przed przystąpieniem do wykonania robót Wykonawca powinien wykonać badania lepiszcza i kruszywa oraz przedstawić wyniki tych badań Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarową jest m² wykonanego remontu emulsją i grysami.

8. ODBIÓR ROBÓT

Ogólne zasady odbioru podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI

9.1. Ogólne zasady płatności

Ogólne zasady płatności podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m² remontu emulsją i grysami obejmuje:

· prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

· oznakowanie robót

· transport i składowanie kruszyw,

· transport i składowanie lepiszczy,

· dostawę i pracę sprzętu do robót,

· przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia 

· (ocena, oczyszczenie)

· prace projektowe przy ustaleniu ilości materiału,

· rozłożenie lepiszcza,

· pojedyncze rozłożenie kruszywa,

· wałowanie,

· przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.
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