3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykazac sig mozliwoscig
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

uktadarek lub rowniarek do rozscielania ttucznia,

— walcOw statycznych, zwykle o nacisku jednostkowym co najmniej 30 kN/m, ew. walcow
wibracyjnych o nacisku jednostkowym walu wibrujacego co najmniej 18 kN/m lub
plytowych zageszczarek wibracyjnych o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m?,

- przewoznych zbiornikow do wody (beczkowozdéw) zaopatrzonych w urzqdzema do
rozpryskiwania wody oraz pomp do napetniania beczkowozoéw wodg.

4. TRANSPORT

Materiaty kamienne mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone prze wysypaniem, a kruszywo drobne-przed rozpyleniem. Sposéb zatadunku i
roztadunku $rodkow transportowych nalezy dostosowaé do wytrzymatosci kamienia, aby nie
dopusci¢ do obtlukiwania krawedzi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podloza

Nawierzchnia thuczniowa powinna by¢ ulozona na podtozu przepuszczalnym i zaggszczonym
mechanicznie.

5.2 Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Srednia grubo$é warstwy nawierzchni thuczniowej nie moze by¢ po zageszczeniu
mniejsza od 5 cm.

Kruszywo grube powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu
uktadarki albo réwniarki. Grubo$¢ rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna byc¢ taka,
aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnigto grubos¢ projektowang (5 cm).

Kruszywo grube po rozlozeniu powinno by¢ zageszczane przejsciami walca
statycznego gladkiego, o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczenie
nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ si¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwaé pasami podtuznymi, czeSciowo nakladajacymi sie, w kierunku jej osi.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczac si¢ od
dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi, czesciowo nakladajacymi sig, w kierunku
jej gornej krawedzi. Dobor walca gladkiego w zaleznosci od twardosci tlucznia, mozna
przyjmowaé wedhug tablicy 4.

Tablica 4. Dobdr walca gladkiego w zaleznosci od twardoscei thucznia

Twardo$¢ i wytrzymatos$¢ na Sciskanie Dopuszczalny nacisk kN/m
skaty, szerokosci tylnych kot walca
z ktdrej wykonano tluczen
Migkka, od 30 do 60 MPa od 55do 70
Sredniotwarda, od 60 do 100 MPa od 65 do 80
Twarda, od 100 do 200 MPa od 75 do 100
Bardzo twarda, ponad 200 MPa od 90 do 120




